CerRTUS

Parametr

Wymiary obszaru roboczego

Wysokos¢ nad stotem

Rodzaje wrzeciona

Magazyn narzedzi ATC

Pulpit operatorski

Chtodzenie

Opcje dodatkowe

Typ stotu roboczego

Wartosc / Opcje

375%400

200 mm

24k obr/min-1kwW/1,5kW /2,1
kW60k obr/min - 0,8 kW /0,97 kW /
2,1 kW

Bez wymiany, magazyn rewolwerowy

Niezalezny

Chtodzenie cieczg, mgta olejowa

- Pomiar wysokosci narzedzia- Sonda
3D z makrami pomiarowymi-
Centralny uktad smarowania-
Kamera wizyjna- 4 + 5 0$ obrotowa
na stole

T-rowkowy, podci$nieniowy,
proézniowy, hybrydowy

GRAWERKI CNC

Grawerka CNC

Grawerki CNC to kompaktowe, precyzyjne urzadzenia dedykowane do obrobki materiatow
wymagajacych bardzo duzej doktadnosci przy niewielkich wymiarach obszaru roboczego.
Znajdujg zastosowanie m.in. w produkcji form wtryskowych, stempli, narzedzi precyzyjnych,
tabliczek znamionowych, paneli frontowych, bizuterii oraz w mikroobrébce komponentéw
technicznych.

Precyzja i wydajnosé

Maszyny wyposazone s3 w wysokobrotowe wrzeciona (do 60 000 obr./min) o mocach od 0,8
do 2,1 kW, co umozliwia obrobke materiatéw takich jak stal, aluminium, mosiadz, tworzywa
sztuczne czy laminaty techniczne z wyjatkowa doktadnoscia i czystoscia krawedzi. Zaleznie od
potrzeb, mozliwy jest dobdr wrzeciona pod katem mocy i predkosci, dopasowany do
konkretnej aplikacji.

Konstrukcja i sterowanie

Grawerke wyposazono w niezalezny pulpit operatorski, co utatwia ergonomiczne
rozmieszczenie stanowiska pracy. Kompaktowa konstrukcja oraz wysokos¢ robocza 200 mm
czynia ja idealnym wyborem zaréwno do warsztatéw narzedziowych, jak i precyzyjnej
produkcji seryjnej.

Urzadzenie moze by¢ skonfigurowane z magazynem narzedzi w wersji rewolwerowej,
umozliwiajacym szybka zmiane narzedzi podczas ztozonych proceséw obrébczych, lub w
wersji podstawowej — bez wymiany narzedzi.

Opcje i rozbudowa

Grawerke mozna doposazy¢ w szeroki zestaw opcji zwiekszajacych automatyzacje i kontrole
procesu:

e Pomiar wysokosci narzedzia

e Sonda 3D wspotpracujaca z makrami pomiarowymi

e Centralny uktad smarowania

e Kamera wizyjna do monitorowania procesu

e Dodatkowa 4. i 5. 0$ obrotowa montowana na stole roboczym
Chtodzenie i mocowanie

Do efektywnego chtodzenia podczas obrébki przewidziano system mgty olejowej lub
chtodzenia ciecza w obiegu zamknietym. W zaleznosci od potrzeb mozliwe jest zastosowanie
stotu T-rowkowego, podci$nieniowego, prozniowego lub hybrydowego - co daje duza
elastyczno$¢ w mocowaniu detali, zarowno w produkcji jednostkowej, jak i seryjnej.

P.P.H.U. ,MG-CERTUS” Gérecki Mariusz
ul. Biata Droga 177, 34-123 Chocznia

NIP: 551 203 74 11

tel.: +48 606 324 406
www.mg-certus.pl
biuro@mg-certus.pl



